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1 SIKKERHED

OBS! Enheden er testet af ESAB i en generel opkobling. Ansvaret for den endelig
tilkoblings sikkerhed og funktion péligger den integreringsansvarlige.

Indholdet i denne anbefaling kan ses som et tilleeg til de normale regler, som gaelder for
arbejdspladsen.

Al mangvrering skal udferes efter givne instruktioner af et personale, som er uddannet i servosleedens
funktion.

En forkert mangvre forarsaget af et forkert handgreb, eller en fejlagtig udlgsning af en
funktionssekvens, kan skabe en unormal situation, som medfgrer risiko for person- og maskinskader.

1. Alt personale, som arbejder med servosladen, skal veere helt indsat i:
» dens handtering
¢ ngdstoppenes placering
e deres funktion
¢ geeldende sikkerhedsforskrifter

2. Speendingsfgrende dele er normalt bergringsbeskyttede.
* Indgreb i elektriske enheder ma kun udferes af kompetent personale.

3. Risiko for, at lasten kan falde ned.
¢ Kontroller, at underlaget kan klare de aktuelle skruekreefter.
Kontroller, at slaeden er fastgjort pa underlaget med mindst 4 stk. M10 eller M12-skruer
(unbrako).
Overbelast ikke slaeden (se pa side 7 slaedens baereevne)
Kontroller remmens kondition regelmaessigt (mindst hver 200. time).
Skift remmen mindst hvert 5. ar eller efter behov.

OBS!
Lasten skal sikres ved udskiftning af rem eller remhjul. Lees side 16.

A ADVARSEL

Vid rembrud falder lasten.

4. Klemningsrisiko
e Nar Igberen gar mod endestillingen.
* Nar rembeskyttelsen er afmonteret.

5. Vedligeholdelse
e Smering og @vrig vedligeholdelse af slid ma ikke udferes under drift.
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A\

ADVARSEL A\

Svejsning og skaering kan veere farligt for bade svejser og omgivelser. Derfor skal der udvises forsig-
tighed ved svejsning og skaering. Folg til enhver tid veerkstedets og arbejdsgiverens anvisninger,
som bla. er baseret pa felgende informationer.

ELEKTRISK ST@D - Kan vaere draebende

. Udstyret skal installeres og jordforbindes ifglge de til enhver tid geeldende forskrifter i “Steerkstremsreg-
lementet” og "Feellesregulativet”.

. Rer aldrig ved spaendingsfgrende dele eller elektroder med bare haender eller ifart vade eller fugtige
handsker eller vadt tej.

. Sarg for under arbejdet selv at veere isoleret fra jorden og/eller arbejdsemnet,
f eks ved brug af fodtej med gummisal.

. Serg for at sta stet og sikkert.

ROG OG GAS - Kan veere sundhedsfarligt

. Hold ansigtet vaek fra ragen.

. Brug ventilation og udsugning af rgg.

SVEJSE-/SKARELYS - Kan odelsegge agjnene og give forbraendinger

. Beskyt gjnene og kroppen. Brug svejsehjelm med foreskrevet filterteethed og beskyttende beklaedning.

. Skeerm af mod dem, der arbejder rundt omkring, med skaerme eller forhaeng.

BRANDFARE

. Gnister kan forarsage brand. Serg derfor for at, der ikke er anteendelige genstande i nzerheden af svej-
sepladsen.

ST@J - Kraftig stoj kan skade hgrelsen

. Beskyt grerne. Brug hareveern eller anden beskyttelse af hgrelsen.

. Advar folk i neerheden om risikoen.

VED FUNKTIONSFEJL - Kontakt en fagmand.

| Laes brugsanvisningen omhyggeligt igennem inden installation og ibrugtagning |

BESKYT DIG SELV OG ANDRE!

A\ s

Udstyr af "Class A” er ikke beregnet til brug i boliger med
streamforsyning fra det almindelige lavspaendingsnet. Det kan veere
problematisk at sikre elektromagnetisk kompatibilitet for udstyr af
"Class A” i s&danne lokaler som fglge af savel ledningsbarne som
luftbarne forstyrrelser.

A\ oes

Lees brugsanvisningen omhyggeligt igennem inden
installation og ibrugtagning

Indlever elektronisk udstyr pa en genbrugsstation!

| henhold til direktiv 2002/96/EF samt national lovgivning om affaldshandtering af
elektrisk og/eller elektronisk udstyr skal udtjent udstyr indleveres pa en
genbrugsstation for elektrisk og elektronisk udstyr.

Som ansvarlig for udstyret er du efter loven forpligtet til at indhente information om
godkendte indsamlingssteder.

For yderligere oplysninger bedes du kontakte din neermeste ESAB-repreesentant.

ESAB kan tilbyde ngdvendig svejsebeskyttelse og avrigt tilbehgr.
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2 INLEDNING

A6 slaeden er beregnet til at baere og transportere svejseshoveder i forskellige typer
af svejseanlaeg. Slaeden kan monteres vinkelret mod svejsesfugen, alene eller i en
krydsslaede for indstilling eller fugefalgning. Den kan ogsa monteres langs med

svejsefugen for at fa en svejsebevaegelse.

A6 slaeden er en med kulglelejer forsynet motordreven linezer slaede. Den findes i
forskellige indstillingslaengder fra 60 til 1030 mm (se malskitse pa side 21) og i to

hastighedsomrader.

2.1 A6 slaeden bestar af:

1. Sleedeprofil, som er en stiv U-profil.

2. Enlgber, som er forsynet med lejer med abne
kuglebgsninger, som lgber over akslerne, som er
understottet af slaedeprofilen i hele dens laengde.

Drivsystemet indeholder:

3. Jeevnstramsmotor med snekkegear.
4. Tandremsoverfgring med indbygget glidekobling.
5. Kulgleskrue med mgtrik.

3 TEKNISKE DATA

Indstil- 60 120 180 240 300 420 540 730 1030
lingslaeengde (mm)

Totallengde (mm) | 305 365 425 485 545 665 785 1025 | 1385
Vagt (kg) 10,2 10,5 11,5 12,1 12,9 14,1 15,3 17,7 21,5
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A6 Slaede
Max mangvrespanding 42V DC
Max hastighed ved 42 V DC 70 cm/min (175 cm/min med omvendte tandhjul i
transmission)
Kontinuerligt A-vejet lydtryk 42 dB
Spillerum hos lgberen i sledens 0,1 mm
laengderetning
Gvrigt spillerum 0
Max omgivelsestemperatur 80°C

Max dimensioner pa lasten ved uindskraenket
indstillingslangde

W

WAL INIPG r:l
60 |62

b

l min 15

Indstillingsleengde 60 til 540: b=62
Indstillingsleengde 60 til 730: b=86
Indstillingsleengde 60 til 1030: b=117

4 TEKNISK BESKRIVELSE

4.1 Slaedens bareevne

For at forenkle fremstillingen forudseettes, at slaedens last er en tyngde, og at
slaedens forskellige monteringsstillinger begraenses til:

e Vertikalt
e Staende horisontalt

e Liggende horisontalt.
Med koordinatretninger ifglge nedenneevnte virker tyngden i hhv. y, x og z-retningen.

X

* 5

1
2 T o W‘Ubﬂ
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4.2 Logberens lineare leje

Hgjeste tilladte momentfrie last pa slaedens lgber er 150 kg uathaengig af sleedens

monteringsstilling.

Hgjeste tilladte momentfrembringende last pa sleedens lgber afheenger af

monteringsstillingen. Lastens tyngdepunkt kan vaere forskudt fra lgberens centrum
inden for et omrade, hvis fierneste begraensningslinje afheenger af lastens starrelse
ifalge falgende tre diagrammer. Se pa side 8, hvor sleeden ses oppefra.

z {m)

2,0
20 kg —o,

I

1,64
1,44
1,24

1,0 4

0,8
50 kg——1

0,64

100 kg-0,4

z (m)

20 kg 2

NN

0,6

Max last ved vertikal montering

5;
150 kg !
0,24 \
Eu',z T4 Y

0,6
50 kg —
04
100kg o 4
150 kg
‘" ‘J|||||||||| y(m)
04 06 08 10 12
T T T x(m) if\g/
1,0 1,2 =

1
0,2

Max last ved staende horisontal montering

y (m}

Max last ved liggende horisontal montering
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Eksempel 1:

* En svejsesautomat A6 SFD1 er monteret pa en
staende krydsslaede.

e Bemeerk, at elektrodetromle og tromleholder er
monteret pa vertikalsleedens sleedeprofil.

Eksempel 1a

e Lasten pa vertikalslaeden er ca. 43 kg. 1,21

e Tyngdepunktet (TP1) er forskudt 0,35 m fra
vertikalslaedens Igber i z-retningen.

1,0 4

e Tyngdepunktsforskydningen i x-retningen
kan der bortses fra.

e Lasten ligger langt under den tilladte
last 110 kg i den stilling.

*1) Tilladt tyngdepunktsstilling ved last 40 kg.
*2) Tilladt tyngdepunktsstilling ved last 100 kg.

Eksempel 2
* En last med vaegten 50 kg er monteret “
pa en liggende horisontalslaede. 0.8
e Tyngdepunktet i x-retningen er 0.6
forskudt 0,4 m. 01—
e Tyngdepunktet kan desuden "’4'
forskydes 0,17 m i y-retningen, 100 kg——
uden at max last overskrides. 190 kg—— R
*1) Tilladt tyngdepunktsstilling ved 50 kg last. Ty ()

0,17 0.4 0,6 0,8 1,0
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4.3 Afstand mellem slaadeprofilens indfaestelse og lastens
angrebslinje.

Max tilladte kraefter pa sleedeprofilens monteringsskruer begraenser afstanden (1)
mellem monteringsskruerne og tyngdens angrebslinje.

Ved staende horisontal montering forudsaettes, at speendingsmomentet er 48 Nm for
M10 skrue og 84 Nm for M12 skrue (friktionskobling).

Max tilladt afstand; | som funktion af lasten F vises i felgende diagram, hvor a er
afstanden mellem skrueparrene.

Eksempel 3

e Horisontalsleeden i eks. 1 skal monteres pa en baerer med 2 stk. skruepar med
a=60 mm.

e L bliver hgjst 0,4 m.

» Ifglge diagrammet kreever den aktuelle vaegt 100 kg (F=1000 N), at
monteringsskruerne da har dimensionen M12 og spaendes med 84 Nm.
I (m)
2 4= =tr-

1] nin
© ©

*1) Stdende horisontal montering (SHM)

a  |(SHM &LHM) *2) Liggende horisontal og vertikal montering
(LHM resp VM)

Fy
_n I *3) Monteringskrue

UJ_‘ Fz *4) 4 stk. M12-skrue speendingsmoment 84 Nm
*5) 4 stk. M10-skrue spaendingsmoment 48 Nm

3,642,4/1,2 Fx

2441.640,8

1,2}0,840,4

1 T
500 1000 1500 (N}

-10 -
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4.4 Deformationer af slaedeprofilen ved belastning.

Ved belastning deformeres (bajes, vrides) sleedeprofilen, sa lastens tyngdepunkt
synker.

Nedbgjning (d) beror pa:
e Lastens starrelse.

e Sleedens monteringsstilling.
» Afstanden a, L og x (y,z), som defineres i figuren nedenfor.

—
e .
1
%# —— “'%zidx "
a - 4
1| - L
¥ i X
i a L
Vertikal montering Staende horisontal montering
a L N
= -
r——l I
=]
i

Liggende horisontal montering

Nedbgijning d (X, y, z) af lastens tyngdepunkt pr. 10 kg last forklares i de felgende
fire diagrammer, se pa side NO TAG og pa side 13. Ved liggende horisontal
montering fas nedbgjningen d, som d, =d,.*+d,, Nedbgjningen i @vrige punkter er
proportional eller approximativt proportional i forhold til afstanden til laberen.

Bemaerk, at nedbgjningen varierer med lgberens stilling.

Z(m)

[
2,04

1,8

\
0,84
0,64
] / dx=1,0 mm
0,44 dx=0,5 mm
| \\\i dx=0,25 mm
dx=0,15 mm
0,24 - __J dx=0.1 mm

y dx=0,05 mm

~» L (m)

Vertikal montering. Slaedeprofilen bgjes. Staende horisontal montering. Slaedeprofilen drejes.

-11 -
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Eksempel 4.

* En svejseautomat er monteret pa en staende krydsslaede.
* Lasten pa vertikalslaeden er 43 kg.

e Tyngdepunktet er placeret pa afstanden
z=0,35 m fra Igberen.

e Lasten pa horisontalslaeden er 100 kg og dets
tyngdepunkt er placeret pa afstanden z=0,17 m
fra laberen.

Lmax for vertikalslaeden er 0,1 m og for horisontalslaeden 0,4 m. Nedbgjningen af
kontakten pa grund af deformationer af slaedernes slaedeprofiler kan vurderes som
falger:

1. Nedbgjning pa grund af deformationer i vertikalsleeden.

e Sat L=0,1 mog z=0,35 ind i det venstre diagram se pa side 13 (afstand til
tyngdepunkt TP1). Da a=60 bruges de fuldt optrukne kurver.

e Da findes der et punkt, som ligger mellem kurve 1 og kurve 3 (naermere
kurve 3).

e Ifglge tabellen a=60 fas en nedbgjning mellem 0,05 og 0,1. Den vurderes til
0,08. Dette er nedbgjningen i tyngdepunkt TP1 pr. 10 kg last.

* Nedbgjning for 43 kg bliver: 0,08 x 43/10 = 0,34 mm.

* Nedbgjning af kontakten bliver da (pa grund af proportinaliteten): 0,34 x
0,33/0,35 = 0,32 mm.

e 0,33 er afstanden til kontakten.
e 0,35 er afstanden til TP1.
2. Nedbgjning pa grund af deformationer i horisontalsleeden.

e SetlL=0,4 mog z=0,17 mind i det hgjre diagram, se pa side 13 (afstand til
tyngdepunkt TP2).

e Da findes der et punkt, som angiver en nedbgjning mellem 0,05 og 0,1. Den
vurderes til 0,07 mm. Dette er nedbgjningen i tyngdepunkt TP2 pr. 10 kg
last.

* Nedbgjningen for 100 kg bliver: 0,07 x 100/10 = 0,7 mm.

* Nedbgjning af kontakten bliver da (pa grund af proportionaliteten):
0,07 x 0,33/0,17 = 1,36 mm.

e 0,33 er afstanden til kontakten.
e 0,17 er afstanden til TP2.

e Den totale nedbgjning af kontakten bliver ved L,ox 1,36 @ 0,32 = ca 1,7 mm.

-12 -
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a4 005 2 [ 1 i
Ay |
A1 N K 4
\ 3
- 318 1,24
9
21 ’
\ 1

X (m)

[} \ dzy | a (mm)
4 \ (mm)| g0 | 180 1,44

0,84

0,6
\ \ dzx=1,0 mm

<
0,44 d=0,5 mm
j &/dzxﬂ),ZS mm
0,2 4 dle:(),15mn;|nm
] —% ::i:g::)s mm
- e o4 ' os o8  to o™
L (m) :
0,2
Liggende horisontal montering. Liggende horisontal montering.
Tyngdepunktsforskydning i y-retning. Tyngdepunktsforskydning i x-retning.
Sleedeprofilen bgjes. Slaedeprofilen drejes.

Eksempel 5:
En liggende horisontalsleede med L,5x = 0,4 m er belastet med 50 kg. Afstanden

mellem

monteringsskruerne er 60 mm. Tyngdepunktsforskydning i y-retning = 0,17

m og i x-retning 0,4 m.

1. Nedbgjning (d,y) for liggende horisontal montering med tyngdepunktsforskyd-
ning i y-retning.

Saet L=0,4 m og y=0,17 ind i det venstre diagram) se pa side 13.
Da findes der et punkt, som ligger pa kurve 3.

Ifalge tabellen a=60 fas en nedbgjning pa 0,1 mm. Dette er nedbgjningen pr.
10 kg last.

Nedbgjningen (dy) for 50 kg bliver: 0,1 x 50/10 = 0,5 mm.

2. Nedbgjning (d,) for liggende horisontal montering med tyngdepunktsforskyd-
ning i x-retning.

be03dd

Saet L=0,4 m og x= 0,4 m ind i det hgjre diagram) se pa side 13.

Da findes der et punkt, som angiver en nedbgjning mellem 0,25 og 0,5. Den
vurderes til 0,35 mm. Dette er nedbgjningen pr. 10 kg last.

Nedbgjningen (d,y) for 50 kg bliver: 0,35 x 50/10 = 1,75 mm.

Den totale nedbgjning (d;) i lastens tyngdepunkt bliver: d,y+d,x = 0,5 + 1,75
= 2,25 mm.

Nedbgijning i @vrige punkter af lasten er approximativt proportional i forhold
til afstanden til Igberen i y- og x-retning.

-13 -



4.5 Sladens transport

Elmotorens streamforbrug og graense for selvpassivering.

Elmotorens stremforbrug er lineaert afhaengig af lasten. | tabellen er stramforbruget
angivet for forskellige udvekslinger ved tomgang, fuld last og glidning. | tabellen
vises og max last ved selvpassivering i motorens snekkegear.

Udveksling med Total udveksling Stremforbrug Max last ved selvpas-
e e g | 1o [Last |G| Sering ()
. gang (1500 |ning
ning/mm) N *1)
70 15,4 1,25 | 1,80 | 2,60 >1500
175 620 1,25 | 2,75 | 3,50 1000

*1) Kan justeres, se pa side 16.

5 INSTALLATION

Installationen skal udfores af en faguddannet person.

A ADVARSEL!

Forkert installation af servoslaede eller tilslutninger af last pa servoslaede kan medfare

5.1 Loberens tilslutninger

For fastggrelse af last findes der 4 stk. M12 huller med deling 60 mm pa Igberen for
M12-skrue eller gennemgaende M10-skrue (Unbrako) fra bagsiden med
underlagsskive.

5.2 Sladeprofilens tilslutninger

For fastggrelse pa baerer findes der @13 huller med deling 60 mm for M12-skrue
(Unbrako) eller M10-skrue (Unbrako) med skive.

Tilslut sleeden til egnet drivudrustning.

5.3  Montering af staende krydsslaede L

'y —
En staende krydsslaede kan monteres pa flere &l— , ﬂ;
mader. Ved store laster skal vertikalslaeden = —
monteres naermest ved lasten for at mindske T o
belastningen pa den bagerste sleedes laber. — e

Velegnet montering ved store laster. Intet
drejemoment pa den bagerste slaedes lgber.

. [ap

*1. Last

Slaedens forskellige monteringsstillinger begraenses
til: vertikalt, staende horisontalt og liggende
horisontalt.

-14 -
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Tt
i
1
! f
. + + ['L —= :]
i +.| + L .
[ . E:_; O
Vertikal montering Staende horosontal montering Liggende horosontal montering

5.4 Anbefalet loft af servosleber

For de fleste sleeder er egenvaegten sa lav, at manuel lgft kan udferes. For slaeder
med indstillingslaengde over 540 mm og for sammenmonteret krydsslaede bgr
godkendt lgfteanordning benyttes.

OBS! Laberen ma ikke bruges for Ioft.

Lyftepunktet kan anbringes i hul pa sleedeprofilen. | undtagelsestilfeelde kan Igftet
ske med en blgd lgftestrop med en Igkke rundt om sleedeprofilen, hvis denne sikres
mod glidning.

6 DRIFT

Generelle sikkerhedsforskrifter for handtering af dette udstyr findes pa
side 4. Laes disse, inden du anvender udstyret.

A ADVARSEL!

Roterende dele frembyder risiko for klemning. Udvis stgrste »gﬁ
forsigtighed.

6.1  Skift af hastighedsomrade

A ADVARSEL!

Faldende last kan fordrsage skade. Lasten skal sikres ved udskiftning af rem eller remhjul.

-15 -
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Udskiftning af remhjul

Inden arbejde udfgres, skal man sikre lasten ved at kagre slaeden eller lasten il
bundstilling, for at forhindre, at lasten bevaeger sig nedad.

Max hastighed Hjul pa motoraksel Hjul pa kugleskrue Motor
70 cm/min 19 teender 30 teender, for glidekob-  akseltap lzengde 25 mm
ling
175 cm/min 30 teender, for glidekob- 19 teender akseltap lzengde 25 mm
ling
110 cm/min 30 teender, for glidekob- 30 teender akseltap lzengde 25 mm
ling

Ved udskiftning af hjul: vend deekskiven mellem motor og motorfastgerelsen, sa
fastgerelseshullerne daekkes.

OBS! Ved montering/afmontering af remhjul med glidekobling ma de smurte
tallerkenfjedre ikke komme i kontakt med friktionsfladerne pa remhjul, friktionsring
eller friktionsstop.

Indstilling af glidemoment

e Spaend centrumskruen 3/4 omgang efter den stilling, hvor tallerkenfjedrene
begynder at arbejde.

e Efter behov kan glidemomentet mindskes (for f.eks. at mindske glidestremmen)
ved at spaende centrumskruen mindre end 3/4 omgang.

e OBS! Hgjere glidemoment ma ikke indstilles, da dette kan lede til skader pa
slaeden ved blokering.
Indstilling af remmens spanding.

Skift af rem skal foretages mindst hvert 5. ar eller
efter behov.

e Kontrollér, at lasten er sikret, mens arbejdet
udfgres.

* Demontér indkapslingen.

e Lgsn motoren. Hvis hjulet med glidekobling sidder pa motorakslen, skal
remdriften farst monteres bort, sa motorens faesteskruer bliver tilgaengelige, og
derefter genmonteres.

e Flyt motoren sideveerts til remmen bliver sa spaendt, at en kraft pa 3,5 N, som
angriber pa remmen midt mellem hjulene, giver en nedbgjning pa 2,5 mm.

e Speend motorens faesteskruer fast.

e Nar hjulet med glidekobling sidder pa motorakslen, drejes hjulet (glidekoblingen
lzsnes) til udtaget i dets styrekant kommer ud for den skrue, som findes mellem
remsiderne. Denne skrue kan nu spaendes.

e Demonter remhjulene og remmen, sa gvrige skruer kan spaendes.
* Monter removerfgring og indstil glidekoblingen.
e Monter indkapslingen.

-16 -
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7

VEDLIGEHOLDELSE

Regelmeessig vedligeholdelse er vigtig mhp. palidelig og sikker drift.

A\ o

Samtlige garantiforpligtelser fra leverandarens side opharer, hvis kunden selv i
garantiperioden udfarer indgreb i produktet for at afhjeelpe eventuelle fejl.

71

7.2

7.3

7.4

Dagligt.
Blees sleeden ren for svejsespulver og stgv.
Hver maned

Kontroller remmen og udskift den efter behov.
Bemaerk, at remmen skal skiftes mindst hvert 5. ar.

OBS! Dette er et sikkerhedskrav ved vertikal monteringsstilling, da slaedens last
falder ned ved rembrud. Remmen spaendes iflg. anvisning i kap. "Indstilling af
remmens spaending” se side 16.

Lasten skal sikres ved udskiftning af rem eller remhjul. Lees siderne 16 - 16.

Hvert ar:

Kontrollér, at glidekoblingen er justeret med korrekt glidemoment,
se siderne 16 - 16.

Efter behov

Smgr teleskopbaelge med molybdendisulfid.

Smering af glidekobling.

Indfedt tallerkenfjedre og remhjulets mindste indvendige diameter med
molybdendisulfid.

OBS! Intet fedt ma komme i kontakt med friktionsfladerne pa remhjul,
friktionsring eller friktionstap.

Udskiftning af sliddele til glidekobling.

Udskift friktionsring og/eller tallerkenfjeder.
Smagr iflg. ovenstaende.

Indstilling af glidlemoment (se ogsa drift pa side 16).

7.5

Treek glidekoblingens centrumskrue 3/4 omgang efter den stilling, hvor
tallerkenfjedrene begynder at arbejde.

Ved lzengere stilstand

Smagr olie pa stalakslernes ubeskyttede flader for at undga korrosion.
OBS! Molybdendisulfid ma ikke bruges.

Rustbeskyttelsesmiddel i sprayforpakning anbefales for at komme til skjulte
flader.

-17 -
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7.6

Udskiftning ad lineaert leje

B ON -

Remhijul 5 Kugleskrue 8 Endeskive
Kile 6 Lober 9  Slidprofil
Kuglelejemotrik 7  Kuglemgatrik 10 Kuglebgsning
Stalaksel

Slaedens linezere leje bestar af 2 stk. stalaksler (4) og 4 stk. kuglebgsninger (10).

-18 -
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Udskiftning af kuglebgsninger (10)

5.

Udskift avrige kuglebgsninger pa samme made.

Afmonter kugleskruens remhijul (1), kile (2) og
kuglelejemeatrik (3) med laseskive og endeskive (8).

Treek Igber (6) ud med kugleskrue (5).

Tryk kuglebgsningen (10) ud fra Igberen (6) ved hjeelp af en
skruetreekker.

Monter ny kuglebgsning (10) ved at trykke sa meget
sammen, at den passerer laseskruen.

Searg for, at laseskruen gar ind i kuglebasningens (10)
styrehul.

* | aseskrue

Udskiftning af stalaksel (4)

1.

o &~ b

6.

Afmonter endeskive ( 8).

Fjern alle skruer fra slidprofilen (9), som holder stalakslen (4).
Traek den defekte stalaksel (4) ud af Igberens kuglebgsninger (10).
Smgr kuglebgsningerne (10) med kuglelejefedt.

Far den nye stalaksel (4) ind med skruehullerne mod slidprofilen i de
pageeldende kuglebasninger.

Lim skruerne med Loctite 242, spaendingsmoment 10 Nm.

Saet den anden stalaksel ind pa samme made.

Monter endeskiven.

Udskift kugleskrue (5) med matrik

1.

5.

Afmonter kugleskruens remhijul (1), kile (2), kuglelejemgtrik med laseskive (3) og
endeskive (9).

Treek Igber (6) med kugleskrue (5) ud fra styringen.
Skru kuglemgtrik (7) ud af Igberen (6) ved hjeelp af en tang i laberens udtag.

Saet lim, Loctite 222, pa den nye kuglemgtriks monteringsgevind, og skru den
nye kuglemagatrik (7) (med iskruet kugleskrue) i laber (6).

For lgber (6) med kugleskrue i hhv. styring og lejering.

Monter de resterende dele.

-19 -

be03dd



8 RESERVDELSBESTILLING

Reparations- og elektriske arbejder skal udfgres af ESAB-autoriseret
servicepersonale. Benyt kun originale reserve- og sliddele fra ESAB.

A6 Slide er konstruerede og testede i henhold til international og europaisk stan-
dard EN 60204-1, EN 1050, EN 12100-2 og EN 60974-10. Efter udfert service eller
reparation pahviler det den udferende serviceinstans at kontrollere, at produktet
ikke afviger fra den ovennavnte standard.

Reservedele bestilles hos neermeste ESAB-repraesentant, se sidste side i denne pu-
blikation.

-20 -
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Slide

Bestillingsnummer

Ordering no. Denomination Notes Max Speed
0334 333 880 | A6 Slide Setting lenght = 60 mm 70cm/min
0334 333 881 | A6 Slide Setting lenght = 120 mm 70cm/min
0334 333 882 | A6 Slide Setting lenght = 180 mm 70cm/min
0334 333 883 | A6 Slide Setting lenght = 240 mm 70cm/min
0334 333 884 | A6 Slide Setting lenght = 300 mm 70cm/min
0334 333 885 | A6 Slide Setting lenght = 420 mm 70cm/min
0334 333 886 | A6 Slide Setting lenght = 540 mm 70cm/min
0334 333 887 | A6 Slide Setting lenght = 730 mm 70cm/min
0334 333 888 | A6 Slide Setting lenght = 1030 mm 70cm/min
0334 333 924 | A6 Slide Setting lenght = 300 mm 330 cm/min
0334 333 940 | A6 Slide Setting lenght = 60 mm *) 70cm/min
0334 333 941 | A6 Slide Setting lenght = 120 mm *) 70cm/min
0334 333 942 | A6 Slide Setting lenght = 180 mm *) 70cm/min
0334 333 943 | A6 Slide Setting lenght = 240 mm *) 70cm/min
0334 333 944 | A6 Slide Setting lenght = 300 mm *) 70cm/min
0334 333 945 | A6 Slide Setting lenght = 420 mm *) 70cm/min
0334 333 946 | A6 Slide Setting lenght = 540 mm *) 70cm/min
0459 839 055 | Spare parts list

*) Optical pulse generator

The spare parts list is available on the Internet at www.esab.com

be030
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Slide

Sliddele
Ordering no. Denomination Notes
0334 342 001 | Cog belt L400/80T

be03w
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Slide

Tilbehor

Motor cable,
AG6 Slide - Control box A6 GMH, A6 PAV

and A6 FAA
DM 0460 745 880
B 0460 745 881
A0 M oo 0460 745 882
M A6 M oo 0460 745 883
1O M oo 0460 745 884
D2 MM 0460 745 885
25 MM e 0460 745 886
D8N . oo 0460 745 887
B2 M 0460 745 888
35 M . 0460 745 889
-24- Edition 110301
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +322 745 11 00
Fax: +32 274511 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/lFax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212 298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN
ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kft

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS

ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB -
A

ESAB AB

SE-695 81 LAXA
SWEDEN

Phone +46 584 81 000

www.esab.com
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